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Code no: 2073

Report on testing of saddle-welded reduced T-branches

160x9.5 SDR 17 PE 80 pipe (PN 6.3 / o, = 5.0 MPa; PN 8 / o, = 6.3 MPa)

provided with three saddle-welded reduced T-branches and one butt fusion
weld. The branch pieces are injection moulded with an extended (welding)
base. Two of the three saddle-welded branches, d. 63 and d, 50, werc opened
by drilling through the wall of the mother pipe and then the outlets were
plugged/closed with butt-welded PE end caps for pressure testing. The
sample origins from KWH Pipe Germany, from where detailed information
regarding the equipment used for the saddle-welding can be provided.

Evaluation of the strength of the saddle-welds in form of a pressure test at
elevated temperature acc. to e.g. prEN 12201 (parameters and requirements):
Test temperature +80 °C
Hoop stress 46 MPa
Test pressure 57  bar
Test time =165 h

Property f Unit Requirement Result

Outer diameter / motherpipe mm 160.0...161.5 161.0

Wall thickness / motherpipe mm 9.5..10.7 %.5..99

Pressure resistance / test piece h =165 4815

Note:  The pressure Lesl resulted in a failure through the wall of the mother pipe at the 63
mm branch. The 50 mm branch was still intact.

The test piece fulfilled with great margin (~29 times!) the requirement
regarding pressure resistance of prEN 12201 (and other standards for water
supply, both international and national). An impact resistance test had been
performed in Germany without any problems whatsoever. It is obvious, that
the saddle-welding technique used here for making reduced T-branches
results in a product fulfilling with great margin all the mechanical
strength requirements of system standards for water supply.
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Jelentés a nvereghegesztési szikitos T-idomok vizsgélatarrol

160%9,5 SDR 17 PE 80 ¢s6 (PN 6,3 / o, = 5,0 MPa; PN 8/ o= 6.3 MPa)
felkészitve harom nyereghegesztésii  szikitds T-idom €5  egy
tompahegesziés. Az idomdarabok gyértdsa focesiintéssel tortént. A harom
mintadarabbal kettdénél, a d. 63 és a d. 50-csnél az anyacsd ki volt firva,
majd a kivezetése (nyaka) le volt dugézva/zarva tompahegesztett
csovégelzardval a nyomasproba idejére. A probadarabok a KWH Pipe
Germany-tdl szarmaznak, ahonnan részletes informaciokat kértek a
nyercghegesztésre vonatkozoan.

A nyereghegesziés szilardsiga nyomasprobdval lett értekelve a
prEN 12202 szabvénytervezet el6irdsai szerint  (paraméterek  Cs
kivetelmények):

Vizsgdlati homérséklet:  +80 °C

Gliriifesziiltség 46 MPa

(faltesziiltség)

Vizsgalati nyomas 5,7  bar

A vizsgdlat idétartama =165 h o

Tulajdonsig Fgység [Eliras | Eredmény
Anvaeso kiilso atmérdije _ mm_ [ 160...161.5 161.0
Anvacsd falvastagsaga mm | 95..10,7 | 95.99 |
A mintadarab r_:}'m_‘niiszillrérséga h =165 4815 |

Megjepyzes: A nvomisallbsigl vizsgalat sordn a linkremenetel a 63 mme-es anyacsovin kavetkerett he
A S0 mm-es cst séretlen muradt

A vizsgalati mintadarab szélséségesen eleget tett (~29-szeres 1do!) a
prEN 12201 {(és mas szabvanyoknak, melyek vizvezetékekre
vonatkoznak mind nemzeti. mind nemzetkézi viszonylatban létezd)
szabvinykivetelményeknek. A Németorszaghan veégzell,
nvomashatésanak valo ellendllasi vizsgélat eredményezett a mindenféle
probléma mentességet. Kézenfekvé tehit, hogy a nyereghegesztési
technikdaval készitett sziikitis T-idom szélsiségesen nagy mechanikai
szilirdsigot  eredményez a  vizrendszerekre  vonatkozo
szabvanyrendszer kilvetelményei alapjin.
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Pipe failure after 4815 h of pressure testing at +80°C, 4.6 MPa/3.7 bar.
Standard requirement: Test time =165 h



